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REALIZZAZIONE DI AZIONI CLUSTER “TOP-DOWN”  
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Planimetria azienda

 

L’azienda ha un’area complessiva aziendale di oltre 20.000 mq, nello specifico

la superficie coperta per la produzione di manufatti in cemento è 700 mq circa

e di 4000 mq per lo stoccaggio dei prodotti finiti e di 200 mq di coperto per la

produzione dei travetti e di circa 1500 mq per lo stoccaggio dei travetti finiti.



• Il consumo medio annuale di cemento per la produzione

dei manufatti si aggira intorno alle 700-800 tonnellate di

cemento 42,5 R ovvero un cemento Portland al calcare

tipo II ad alta resistenza normalizzata ed a resistenza

iniziale elevata

• In termini di singoli elementi costruttivi, questo, equivale a

circa 400.000/500.000 pezzi dell’elemento standard ed in

circa 4000/5000 mq di pareti murarie



PROGETTO PLES

(Prodotti Locali per l’Edilizia Sostenibile)

Università degli studi di Cagliari

2018

Elementi costruttivi in

Calcestruzzo Vibrocompresso e il loro processo

di produzione

Valutazione impatto ambientale ed energetico

del prodotto e la sua ecosostenibilità

Prime analisi - STUDIO ANCORA IN CORSO 



Sabbia di cava alluvionale 0/4 Risone di cava  3/10 Pomice di cava 0/12 

Ciclo produttivo

dei manufatti in calcestruzzo vibrocompresso

INERTI



Ciclo produttivo

dei manufatti in calcestruzzo vibrocompresso

MISCELAZIONE ED OMOGENEIZZAZIONE

Mescolatore planetario



Ciclo produttivo

dei manufatti in calcestruzzo vibrocompresso

CONVOGLIAMENTO CALCESTRUZZO

Silos Blocchiera  Blocchiera  



Ciclo produttivo

dei manufatti in calcestruzzo vibrocompresso

Blocchiera in sfornatura blocchi Convogliatore manufatti all’ascensore

SFORNATURA DEI MANUFATTI



Ciclo produttivo

dei manufatti in calcestruzzo vibrocompresso

Presa manufatti ascensore 

AVVIAMENTO ALLA STAGIONATURA 

Treno tavole



Ciclo produttivo

dei manufatti in calcestruzzo vibrocompresso

PRELIEVO DEI MANUFATTI DALLE CELLE ED AVVIAMENTO AL SISTEMA DI CUBAGGIO

Celle di stagionatura Cubaggio



Ciclo produttivo

dei manufatti in calcestruzzo vibrocompresso

MATURAZIONE E STOCCAGGIO

Nastro a tapparelle – pallet su blocchi Aria di stoccaggio finale



PRODOTTI FINITI



ANALISI DELLA TRASMISSIONE DEL CALORE



• La pareti costruite con gli elementi in calcestruzzo vibrocompresso

attualmente proposte dall’azienda sono del tipo multistrato con

l’interposizione di un pannello isolante di adeguato spessore ed una

fodera di mattoni all’interno o più semplicemente ed in maniera più
efficace con l’uso del cappotto esterno.



CALCOLO DELLA TRASMITTANZA 





GRAZIE DELL’ATTENZIONE


